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REBOTEC ADITIVO CON NANOTECNOLOGIA

Las estructuras de parques acuaticos y fuentes ornamentales
estan sometidas a condiciones especialmente exigentes: contacto
permanente con agua, exposicion a productos quimicos y
desgaste ambiental provocado por la radiacion solar, los cambios
de temperatura y la humedad constante. Estos factores, si no se
controlan desde el diseno estructural y la calidad del material,
pueden afectar la integridad del hormigén con el paso del tiempo.

La resistencia mecanica (PSI) es definida por el ingeniero estructural
en funcion del uso y las cargas previstas, pero su durabilidad real
dependera de que el hormigon esté protegido frente a agentes
externos. Aqui es donde la impermeabilizacién estructural se
convierte en un requisito esencial para mantener la seguridad,
la funcionalidad y la estética de las instalaciones a largo plazo.

Rebotec Aditivo representa una solucion innovadora y
definitiva. A diferencia de otros productos, no genera
cristales ni se degrada con el tiempo. Su tecnologia mineral
modifica la polaridad del cemento, haciendo que el hormigon
adquiera propiedades hidrofébicas permanentes, repelentes
al agua, sin alterar su transpirabilidad ni su resistencia.

Ya sea en grandes estructuras de recreo con toboganes y piscinas
lddicas, o en fuentes decorativas en plazas publicas, Rebotec
garantiza una impermeabilizacion duradera, invisible y eficaz, que
ayuda a conservar la resistencia estructural original del hormigén
por mas tiempo, reduciendo ademas los costes de mantenimiento
y prolongando la vida util de las instalaciones.






DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Rebotec Aditivo es un hidrofugante mineral de nanotecnologia
de ultima generacién, disefiado para integrarse completamente
en la mezcla de hormigén. A través de una nanotecnologia
hidrofébica avanzada, modifica la polaridad del cemento,
transformandolo en un material naturalmente repelente al agua,
sin generar cristales ni requerir mantenimiento, alcanzando
un sistema de impermeabilizacién uUnico en el mercado.

Esta accion interna garantiza una proteccion permanente y resistente
frente a filtraciones, humedad constante, impactos mecanicos y
exposicién quimica, propias de estructuras como parques acuaticos,
fuentes ornamentales y zonas de juego con agua. Su formula es
100% mineral, no téxica y compatible con agua clorada o potable, lo
que lo hace ideal para instalaciones recreativas y espacios publicos.






CARACTERISTICAS CLAVE

1. Nanotecnologia hidrofébica avanzada:
Modifica la polaridad del cemento y convierte el hormigén en
hidrofdbico.

2. Impermeabilizacion estructural definitiva:
Integracion total en la mezcla, sin recubrimientos ni mantenimiento.

3. 100% mineral y-ecoldgico:
Sin resinas ni compuestos organicos. Cero VOC.

4. No toxico:
Seguro para entornos recreativos y espacios publicos.

5. Alta resistencia a productos quimicos:
Soporta cloro, productos de limpieza y agua tratada.

6. Durabilidad frente a uso intensivo y exposicion climatica:
Ideal para instalaciones al aire libre.

7. No altera el slump del hormigén:
Conserva la trabajabilidad y comportamiento de la mezcla.

8. Prevencion de moho y algas: Mejora la higiene y el
mantenimiento general de las superficies.






APLICACIONES:

1. Piscinas ludicas y zonas de juego acuatico:
Proteccion permanente frente a filtraciones, incluso con uso
intensivo diario y productos quimicos.

2. Toboganes, rampas y estructuras recreativas de agua:
Alta durabilidad en estructuras sometidas a humedad constante y
abrasion mecanica.

3. Fuentes ornamentales en plazas, jardines y espacios publicos:
Impermeabilizacion duradera que no afecta la estética ni el
funcionamiento hidraulico.

4. Canales decorativos, lagos artificiales y elementos
paisajisticos con agua:
Preservacion de la estanqueidad y resistencia a condiciones

climaticas extremas.



Baldes de 1,8kg y bolsas de 10kg
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BENEFICIOS CLAVE

1. Impermeabilizacion definitiva desde el interior del hormigon.

2. Reducciodn drastica de filtraciones, humedades y mantenimiento
estructural.

3. Seguridad y durabilidad en entornos de alta exigencia.
4. No altera el aspecto del acabado final del hormigon.

|
5. Compatible con agua clorada y sistemas de circulacion !
automatizados. |

6. Aplicacion directa en obra: dosificacion sencilla del 4% sobre el '
peso total del cemento en zonas generales y 8% en piscinas y

zonas con agua constante.

|

|

7. Versatilidad: ideal para obra nueva o rehabilitacion de instalaciones
recreativas y urbanas.

info@rebotecarg.com.ar | rebotecarg.com.ar




